[RIVELLATO

TECNO PAINT

624.R7032 TRIEPOX Al FOSFATI DI ZINCO

FONDO EPOSSIDICO BICOMPONENTE

Scheda tecnica informativa

NATURA DEL PRODOTTO
Prodotto epossidico a due conponenti da mscelare al nonento
del | " uso.

CAMPI DI | MPI EGO.

Fondo anticorrosivo di tipo universale ricopribile con la
maggi or parte dei prodotti vernicianti

Applicabile su:Ferro, Allumnio, Ferro zincato e |eghe
| eggere, vetroresina.

PREPARAZI ONE DEL SUPPORTO.

- Superfici ferrose: Sabbiatura SA2, oppure accurata pulizia
meccani ca seguita da sgrassaggi o con sol venti

-Ferro zincato: Pretrattanmento con pronotore di adesione (ns
01.161) o con passivanti.

- Allumnio: Pulizia meccanica nediante carteggi atura, seguita
da sgrassaggi o con sol venti .

PREPARAZI ONE DEL PRCDOTTO

Conmponente A - 624. R7032 100 parti
in peso

Conponent e B: - 056.P76 (Norm O Rapido) 20 parti in
peso

Mescol are fino a consistenza e colore uniform ; diluire con
ns. diluente epossidico 006.410 fino a viscosita di 20-22 Ford
4 a 20° C.

APPLI CAZI ONE

- Aerografo : Usare ugelli da 1,4-1,8 nm e pressione di 4-5
atm

-Pennello/Rullo: Diluire con 006.410 fino ad ottenere una
buona  di st ensi one.

-Airless . diametro ugello pollici 0.018 - 0.021, rapporto
di conpressione 30:1, pressione di uscita 150 Kg/cnf.
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DATI TECNI CI

TI PO DI PRODOTTO
ASPETTO DEL FI LM
COLORI :

PESO SPECI FI CO
VI SCOsI TA' DI
FORNI TURA:
CONTENUTO DI
SALI D

ESSI CC. NE A20C. :

STRATI CONSI GLI ATI :

SPESSCRE
CONSI GLI ATO
RESA TEORI CA:

POT- LI FE A 20° C.:

Rl VERNI Cl ABI LI TA" :

Bi conponent e.

Sem opaco ( 30 G oss 2 )

R7032 grigio.

- Conponente A: 1,62 Kg/L(x 0, 05)
Prodotto tixotropico.

A+ B 63%(+2)

- Fuori polvere: 30-40'. - Fuor

i npronta: 4-5 ore.

- Indurinmento totale: 26-36 ore.

- Essiccazione forzata: 30-40" a 60° C

- Massinma resistenza chimca:ottenibile
dopo 7 giorni.

Una nmano i ncroci at a.

40-50 m cron.

7 nt/ Kg.
8 ore. A tenperatura superiore il pot-
life di mnuisce.

Con O56NP76: mnino 8 ore massi nb 36 ore.

Con 056RP76, mnino 3 ore massino 24 ore.
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