612 TRIEPOXCAR

SMALTO EPOSSIDICO BICOMPONENTE BUCCIATO S.L.

Scheda tecnica informativa

NATURA DEL PRODOTTO

Finitura epossidica a due conponenti con effetto goffrato o
bucci at o.

CAMPI DI | MPI EGO
Prodotto indicato per carr. Auto, industriale e industria.

PREPARAZI ONE DEL SUPPORTO.

Su supporti ferrosi asportare qualsiasi traccia di ruggine, grasso
ed umdita nediante sabbiatura SA 2,5 o accurata pulizia meccanica
seguita da sgrassaggi o con sol venti

Il prodotto pud essere applicato ad adesione diretta su: Ferro,
Ferro zincato, Al lum nio.

PREPARAZI ONE DEL PRODOTTO

Conponente A: - 612 100 parti in peso
Conponent e B: - 056NP100 ( Normal e) 15 parti in peso
Mescol are fino a consistenza e colore uniform; diluire con ns.

di | uent e epossidico 000.700 fino a viscosita di 28-30" Ford 8 a 20°
C

APPL| CAZI ONE:

Aerografo: Usare ugelli di dianmetro 2-2,2 mm e pressione di 2-2,5
atm

Airless: diametro ugello pollici 0.018 - 0.021, rapporto di conp.ne
30:1, pressione di uscita 150 Kg/cnf.
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DATI TECNI CI

TI PO DI PRODOTTO
ASPETTO DEL FI LM
COLORI :

PESO SPEC! FI CO

VI SCOsI TA' DI FOhNITURA

CONTENUTO DI SOLI DI :
ESSI CCAZI ONE A 20° C.:

STRATI CONSI GLI ATI :
SPESSCRE CONSI GLI ATO
RESA TEORI CA:

POT- LIFE A 20° C.:

Rl VERNI Cl ABI LI TA

Bi conponent e.

Sem | uci do Bucci at o.

Gigio o Nero.

Conponente A: 1,65 Kg/L(x 0, 05)
Prodotto tixotropico.

A+ B 64% (2)

- Fuori polvere: 30-40'.

- Fuori inpronta: 4-5 ore.

- Indurinmento totale: 26-36 ore.

- Essiccazione forzata: 30-40° a 60° C
- Massinma resistenza chimca:ottenibile
dopo 7 giorni.

Una mano uni ca.

200-300 m cron.

2,5-3 nf/ Kg.

8 ore. A tenperatura superiore i
pot-life dimnuisce.

Con O56NP100: minino 4 ore massino 18 ore.
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