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SMALTO BUCCIATO EPOSSIDICO ALL’ACQUA

Scheda tecnica informativa

NATURA DEL PRCDOTTO.
Finitura epossidica idrosolubile a due conponenti .

CAMPI DI | MPI EGO.
Prodotto per uso generale, acciaio, ferro, lamera zincata, allumnio.

APPL| CABI LE SU: - Ferro: SI - Allumnio: S
- Ferro zincato: Sl

PREPARAZI ONE DEL SUPPORTO.

| prodotti vernicianti a base acqua, possiedono una bagnabilita del
substrato inferiore rispetto ai tradizionali prodotti a solvente.

Co significa che non e tollerata la presenza sul supporto di
sostanze grasse, quali, olii, unto e sporco (e ovvianente, per altre
ragi oni, ruggine e calam na).

La pulizia del supporto pertanto deve essere scrupolosa e totale e
rappresenta wuna condizione necessaria e fondanentale, affinché
| "esito della verniciatura sia positivo.

- Ferro: Pulizia meccanica del supporto nediante carteggiatura con
el i mnazione di ruggine, calamna e successiva pulizia nediante
sgrassaggi o con sol uzioni acquose o con solventi.

- Lamera zincata: accurata pagliettatura o carteggiatura, seguita
da sgrassaggi o con sol venti .

- Alumnio: pulizia nmeccanica nediante carteggiatura, seguita da
sgrassaggi o con solventi .
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PREPARAZI ONE DEL PRCDOTTO.

- Conponente A 612W 100 parti in peso.
- Conponente B: 056W687 25 parti in peso.

Mescol are accuratanmente i due conponenti .

DATI TECNI Cl .
PESO SPECI FI CO. 1, 37 Kg/ Lt
ASPETTO DEL FI LM Sem opaco
VI SCOSI TA' D Prodotto tixotropico.
FORNI TURA:
TI NTE DI SPONI BI LI : A richiesta
ESSI CCAZI ONE A 20° C - Fuori polvere : 35'.
- Fuori inpronta: 6-7 ore.
- Massima resistenza chimca, dopo 10
giorni.
- Essiccazione forzata: 20-30" a 70-80° C.
STRATI CONSI GLI ATI : due mani .
SPESSORE CONSI GLI ATO 50-70 micron
RESA TEORI CA: 3-4 nf/ Kg.
POT- LI FE:
90" a tenperatura di 20° C°. A tenperature superiori il pot-life
di m nui sce anche in msura considerevole. Non bisogna assol utanente
applicare prodotto che abbia superato i limti di pot-life, poiché

si formano film che non danno sufficienti garanzie di adesione e di
resi stenza chimca
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